L7 SWISSs TIMING

MAINTENANCE AND PREVENTION FOR OSB STARTING BLOCK ENGLISH

Equipment installed in aquatic complex, often sealed with a high moisture level, require special attention in
regards to their maintenance. In fact, the stainless steel parts found on ladders, fences or swimming starting
blocks can have corrosion if they are not frequently cleaned.

Stainless steel is an excellent product that needs to be very clean to keep its stainless quality.

MAINTENANCE

oL When you receive your new equipment, it is important to establish a maintenance program to
'S avoid the stainless steel parts to deteriorate. Indeed, lack of maintenance can make the
f)‘f chromium oxide film inefficient, which could cause corrosion on your equipment. A dirty
surface is the biggest ally of corrosion and your biggest enemy.
Dirt, grease and deposit left by users or by contaminated water deposit must be removed by cleaning the
surface with fresh water (do not use the pool’s water) and wiped, if possible, with a clean dry cloth.

A basic cleaning of the starting blocks’ inner and outer surfaces (without disassembling) must be done
regularly, preferably every week.

A thorough cleaning with removal of the top (see manual) must be done regularly, several times a
year, depending on the degree of contamination of the stainless steel. You must pay extra attention to
the RBD (Relay Break Detection) and the handles (backstroke ledge).

Concerning dismantling, it is imperative to use tools that are specially designed for stainless steel.
Applying a hydrophobic (insoluble in water) silicone of type B431 also increases the protection of the
sensitive areas of the OSB14 against corrosion.

A tube of this silicone is provided with each mounting set and must be used in case it is dispersed and
after each thorough cleaning or rehabilitation.

REMEDIATION

2‘, If your equipment is already showing significant dirt deposits, you need to get rid of them in

i order that the oxygen from the air gets in contact with the chromium in the stainless steel to
form the protective chromium oxide film.

A thorough cleaning with fresh water should be sufficient. If some dirt remains, rub with a nylon pad

or a cotton cloth. Make sure the pad you use is not rough to prevent it damaging the protective film or the

aesthetic finish of the product.

After a thorough cleaning, clean the stainless steel with fresh water twice a week during a few months
and then decrease the frequency.

}>

Never use a metal brush, steel wool, emery paper or any abrasive material to clean. Indeed, stainless
steel would be contaminated by a large quantity of undesirable particles which inevitably would cause
rust stains.

OSB properly maintained OSB poorly maintained

REMINDER

A weekly basic cleaning is required.

A thorough cleaning must be done regularly, several times a year.

You must use fresh water for cleaning.

Never use abrasive material to clean the stainless steel parts.

Drying the stainless steel parts must be done using a clean dry cloth.

Use specially dedicated stainless steel tools for dismantling the starting blocks.

Applying a hydrophobic silicone type B431 increases the protection of the sensitive areas against
corrosion.
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L7 SWISSs TIMING

ENTRETIEN ET PREVENTION PLOT DE DEPART OSB FRANCAIS

Les équipements installés dans des complexes aquatiques, trées souvent hermétiques et ayant un taux
d'humidité élevé, demandent une attention particuliére au niveau de leur entretien.

En effet, les parties en acier inoxydable présentes sur les échelles, barriéres ou plots de départ natation
peuvent étre soumises a de la corrosion si celles-ci ne sont pas nettoyées fréquemment.

L'acier inoxydable est un excellent produit qui nécessite d’étre trés propre pour garder sa qualité
inoxydable.

MAINTENANCE

Lorsque vous recevez vos équipements neufs, il est important d'instaurer un programme
d'entretien pour éviter que les parties en acier inoxydable ne se détériorent. En effet, un
fﬁ manque d’entretien peut rendre le film d'oxyde de chrome inefficace, ce qui pourrait
engendrer de la corrosion sur vos équipements. Une surface sale est la plus grande alliée de
la corrosion et votre plus gros ennemi.
Toute saleté ou graisse laissées par I'apport des utilisateurs ou par dépét d’eau contaminée doivent étre
enlevées en lavant la surface avec de I'eau claire (ne pas utiliser I'eau de la piscine) et en essuyant si
possible avec un chiffon sec et propre.
Un nettoyage basique des surfaces intérieures et extérieures des plots de départ (sans démontage)
doit étre accompli trés réguliérement, en général chaque semaine.
Un nettoyage complet avec démontage du chapeau (voir mode d'emploi) doit étre effectué
réguliérement, plusieurs fois par année, selon le degré de contamination de I'acier inoxydable. Le RBD
(Relay Break Detection) ainsi que les poignées (départ dos) doivent faire preuve d’une attention
particuliere.
Concernant le démontage, il est impératif d’'utiliser des outils spécialement dédicacés a I'acier inox.
L’application d’un silicone hydrophobe (non-soluble a I'eau) du type B 431 augmente également la
protection anticorrosion des zones sensibles des OSB. Un tube de ce silicone est fourni dans chaque set
de montage et doit étre utilisé en cas de dispersion de celui-ci, aprés chaque nettoyage complet ou
remise en état.

‘75

REMISE EN ETAT

"A" Si vos équipements montrent déja des dépdts de saleté importants, vous devez les éliminer
i pour que l'oxygéne de l'air puisse étre en contact avec le chrome contenu dans l'acier
”i inoxydable pour former le film d'oxyde de chrome protecteur.

Un nettoyage complet a I'eau claire est normalement suffisant. Si les saletés demeurent, frotter avec
un tampon nylon ou chiffon coton. Assurez-vous que votre tampon ne soit pas rugueux afin d’éviter qu'il
n’endommage le film protecteur ou le fini esthétique du produit.

Aprés un nettoyage complet, nettoyer I'acier inoxydable a I'eau fraiche deux fois par semaine pendant
quelques mois pour ensuite diminuer la fréquence.

}>

N'utilisez jamais de laine d'acier, de brosse métallique, papier émeri ou toute autre matiere abrasive
pour le nettoyage. En effet, I'acier inoxydable serait contaminé par une quantité importante de particules
indésirables, ce qui provoquerait inévitablement des piqUres de rouille.

L

OSB correctement entretenu OSB mal entretenu

RAPPEL
Un nettoyage basique est nécessaire chaque semaine.
Un nettoyage complet doit étre effectué régulierement, plusieurs fois par année.
Vous devez utiliser de I’eau claire pour le nettoyage.
Ne jamais utiliser de matiére abrasive pour nettoyer les parties en inox.
Le séchage des parties en inox doit se faire a I'aide d’'un chiffon sec et propre.
Utiliser des outils spécialement dédicacés a I'acier inox pour le démontage des plots.
L’ajout de silicone hydrophobe type B 431 augmente la protection anticorrosion des zones sensibles.
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57 SWISS TIMING

WARTUNG UND VORBEUGUNG FUR OSB STARTBLOCK DEUTSCH

Installierte Ausriistungen in Schwimmbadern, die oft mit einem hohen Feuchtigkeitsgrad versiegelt sind, erfordern eine
spezielle Beachtung im Bezug auf ihre Wartung.

In der Tat kdnnen die Edelstahlteile von Leitern, Gelandern und Startblocken Korrosion aufweisen, wenn sie nicht haufig
gereinigt werden.

Edelstahl ist ein hervorragendes Produkt, das sehr sauber gehalten sein muss, um seine rostfreie Qualitidt zu
behalten.

WARTUNG

Wenn Sie neue Ausrustung erhalten haben, ist es wichtig, ein Wartungsprogramm zu erstellen, um zu
"“( vermeiden, dass sich die Edelstahlteile verschlechtern.
;’i Tatséachlich kann mangelnde Wartung den Chromoxidfilm ineffizient machen, was die Korrosion lhrer
g Ausristung verursachen konnte. Eine verschmutzte Oberflache férdert die Korrosion und erweist sich
als der grosste Feind.

Schmutz, Fett und Ablagerungen, die von Benutzern oder durch verunreinigtes Wasser verursacht wurden, miissen
durch Reinigung der Oberflache mit frischem Wasser (nicht Pool-Wasser verwenden) beseitigt und danach
abgewischt werden, falls méglich, mit einem trockenem Tuch.

Eine Grundreinigung der inneren und &usseren Oberflichen der Startblécke (ohne Demontage) muss
regelmassig, vorzugsweise jede Woche durchgefiihrt werden.

Eine ausfiihrliche Reinigung mit Entfernung des Oberteils (siehe Handbuch) muss regelméassig durchgefiihrt
werden, mehrmals im Jahr, je nach Grad der Verunreinigung des Edelstahls.

Sie missen besonderen Augenmerk auf die RBD Vorrichtung (Fehlistart-Detektion) und die Griffe (fir Start-
Rickenschwimmen) geben.

Beziiglich der Demontage ist es unerlasslich Werkzeuge zu verwenden, die speziell fir Edelstahl bestimmt sind.

Die Verwendung einer hydrophoben Silikon-Paste (nicht-wasserloslich) Typ B 431 erhoht ebenfalls den
Korrosionsschutz der empfindlichen Bereiche des Startblocks. Eine Tube mit Silikon wird in jedem Montagesatz
mitgeliefert. Diese Schutzdispersion muss nach jeder griindlichen Reinigung oder Instandsetzung benutzt werden.

WIEDERHERSTELLUNG

Falls Ihre Ausristung bereits deutliche Schmutzablagerungen zeigt, missen Sie diese entfernen, damit wieder
Sauerstoff der Luft mit dem Chrom des Edelstahls in Kontakt kommt, um den Chromoxidfiim-Schutz bilden zu
koénnen.

Eine ausfiihrliche Reinigung mit frischem Wasser ist normalerweise ausreichend. Falls einiger Schmutz bleibt,
reiben Sie ihn mit einem Nylon- oder Baumwolltuch ab. Stellen Sie sicher, dass das Tuch nicht rau ist, um
Beschadigung der Schutzfolie oder der Lack-Oberflache des Produkts zu verhindern.

Nach einer griindlichen Reinigung, reinigen Sie den Edelstahl mit frischem Wasser zweimal pro Woche und
wahrend ein paar Monaten mit abnehmender Haufigkeit.

A

Verwenden Sie niemals eine Metallbiirste, Stahlwolle oder Schleifmittel (Schleifpapier, etc.) zur Reinigung.
Tatsachlich wirde der Edelstahl durch eine grosse Anzahl von unerwiinschten Partikeln verunreinigt werden, die
unweigerlich zu Rostflecken flhren.

OSB richtig gepflegt

OSB schlecht gepflegt

ZUR ERINNERUNG

Eine wochentliche Grundreinigung ist erforderlich.

Eine ausfiihrliche Reinigung muss regelméassig mehrmals im Jahr durchgefiihrt werden.

Sie missen frisches Wasser zur Reinigung verwenden.

Verwenden Sie niemals Schleifmittel, um die Edelstahlteile zu reinigen.

Trocknen der Edelstahlteile muss mit einem sauberen, trockenen Tuch durchgefiihrt werden.

Verwenden Sie speziell bestimmtes Edelstahl-Werkzeuge fiir die Demontage der Startblocke.

Die Verwendung von hydrophobem Silikon - Typ B 431 erhoht den Korrosionsschutz der sensiblen Bereiche.
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L7 SWISSs TIMING

MANTENIMIENTO Y PREVENCION PARA EL BLOQUE DE SALIDA OSB ESPANOL

Los equipos instalados en complejos acuaticos, muy frecuentemente herméticos y con alto nivel de humedad,
requieren una atencion especial en su mantenimiento. De hecho, las piezas de acero inoxidable de escaleras,
barreras o bloques de salida para natacion pueden tener corrosion si no son frecuentemente limpiadas.

El acero inoxidable es un excelente producto que necesita estar muy limpio para mantener su calidad
inoxidable.

Cuando reciba su nuevo equipo, es importante establecer un programa de mantenimiento
'S para evitar que las piezas de acero inoxidable se deterioren. De hecho, la falta de
mantenimiento puede hacer ineficiente la pelicula de 6xido de cromo, lo cual podria ocasionar
corrosion en nuestro equipo. Una superficie sucia es el mayor aliado de la corrosiéon y su
mayor enemigo. Toda suciedad o grasa dejada por los usuarios o por el sedimento de agua
contaminada debe ser removida mediante la limpieza de la superficie con agua fresca (no utilizar agua
de la piscina) y secada si es posible con un pafio limpio y seco.

[}

Una limpieza basica de las superficies interiores y exteriores de los bloques (sin desmontaje) se debe
hacer regularmente, de preferencia semanalmente.

Una limpieza a fondo con la remocion de la parte superior (consultar manual) debe efectuarse
regularmente, varias veces al afio, dependiendo del grado de contaminacion del acero inoxidable.
Debe prestar especial atencién a la RBD (detector de falsa salida) y las manijas (salida de espaldas).

En cuanto al desmantelamiento, es absolutamente necesario utilizar herramientas que estan
especialmente disefiadas para acero inoxidable. La aplicacion de silicona hidréfila (insoluble en agua)
Tipo B 431 también aumenta la proteccién contra la corrosion de las zonas sensibles del OSB. Un tubo
de silicona es incluido en cada kit de instalacion y debe ser utilizado en caso de una dispersion de los
mismos después de cada limpieza a fondo o reacondicionamiento.

MANTENIMIENTO

Si su equipo ya muestra sedimentos de suciedad significativos, tiene que deshacerse de ellos
7.‘ para que el oxigeno del aire entre en contacto con el cromo en el acero inoxidable para
formar la pelicula de 6xido de cromo protectora.
Una limpieza a fondo con agua fresca es normalmente suficiente. Si queda algo de suciedad, frote
con una esponja de nylon o tela de algoddn. Asegurese que no sean asperas para prevenir el dafio a la
pelicula protectora o el acabado estético del producto.

REHABILITACION

Después de una limpieza a fondo, limpie el acero inoxidable con agua fresca dos veces a la semana
durante unos pocos meses y luego disminuya la frecuencia.

Nunca utilice un cepillo de metal, lana de acero, papel de lija o cualquier material abrasivo para limpiar.
De hecho, el acero inoxidable se contaminaria por una gran cantidad de particulas no deseadas, lo que
inevitablemente causaria manchas de corrosion.

}>

L m

-
T

OSB mantenido apropiadamente OSB no mantenido apropiadamente

RECUERDE

Una limpieza basica es requerida semanalmente.

Una limpieza a fondo debe ser hecha regularmente, varias veces al afio.

Debe usar agua fresca para limpiar.

Nunca use material abrasivo para limpiar las piezas de acero inoxidable.

El secado de las piezas de acero inoxidable debe ser hecho usando un pafo seco.

Use herramientas especialmente disefiadas para acero inoxidable para desmontar los bloques de
salida.

e La aplicacion de silicona hidrdéfila Tipo B 431 aumenta la proteccion contra la corrosion de las zonas
sensibles.
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L7 SWISSs TIMING

OBCITYXXUBAHUE U MPO®UITAKTUYECKUE MEPbI /1A CTAPTOBOW TYMEbI OSB PYCCKWUIA

O6opynoBaHue, yCTaHOBIIEHHOE B BOAHOM KOMMIEKCE, YacTo 3arepMeTU3npoBaHo Arst paboTbl B YCINOBUSX BbICOKOTO
YPOBHS BMAXHOCTW M TpebyeT 0coboro BHMMaHWS B OTHOWEHWM O6CnyxvBaHusi. [eAcTBUTENbHO, AeTanu u3
HepXaBewLer CcTanu, KOTopble Haxo4ATCA Ha NeCTHUUAX, OrPaXOEeHUsiX WNM CTapToBbiX Tymbax, MoryT
noABepraTbCsl KOPPO3UK, ECAIN UX HE YUCTUTb JOCTATOYHO YacTo.

HepxaBelowwas ctanb — OTAMYHbLIA MaTepuan, KOTOpbI JOMMKEH coAepXaTbCsl B YUNCTOTE, YTOGbl COXPaHUTb
CBOM aHTUKOPPO3UIHbIe CBONCTBA.

Mpn nonyyeHnn HoBoro o6OpyAOBaHUS BaXKHO YCTaHOBWUTL perniameHT obcnyXvBaHws, 4TOObI

nsbexaTb nopyn petanen w3 Hepxasewlwen cTanu. [encTBUTENnbHO, M3-3a OTCYTCTBUSA
fj*l obcnyxuBaHUA NIeHka M3 oKCMaa XpoMa MOXeT CcTaTb Hed(MEKTUBHOMW, YTO MOXET NMPUBECTU K

Koppo3uu Ballero obopynoBaHus. 3arpsisHeHHas NOBEPXHOCTb — BaXKHEWLLMI COIO3HUK KOPPO3UKN 1

Ball 3neuLmnn Bpar.

[psA3b, XUp W OTMOXEHWS, OCTaBIEHHblEe MONb30BaTENAMW MNN 3arpA3HEHHON BOAOWM, OOMKHbI yOanAaTbCs
nyTeM OYMCTKM NMOBEPXHOCTU MPECHON BOAOW (He ncronb3ynte Body v3 6accerHa) u BbITUpaHUS, ecnv 310
BO3MOXHO, YNCTOM CyXOWN TKaHbHO.

Ba3oBasi ouncTKa BHYTPEHHEN U HApY>XHOW MOBEPXHOCTEN CTapTOBbIX TYMO (6€3 UX AeMOHTaxa) AOSMKHA
NPOBOAUTLCA PETYMAPHO, XenaTenbHO Kaxaylo Heaeno:

MonHas o4yncTKa C AeMOHTaXeM Haknagkn (CM. pyKOBOACTBO) AOMMKHA MPOBOAUTLCS PEerynsipHO, HECKOIbKO
pa3 B rof, B 3aBMCUMMOCTU OT CTENEHU 3arpsi3HeHVs Hepxkasetollen ctanu. Bel gomkHbl 0b6paTnTe ocoboe
BHUMaHue Ha RBD (o6HapyxeHue cdanbcTapTta) u pyyky (4ns ctapTta nnaBaHusi Ha CrvHe).

YT0 KacaeTcs AeMOHTaxa, HeobxoaVMO MCMONb30BaTb MHCTPYMEHTBI, KOTOpbIE CreumarnbHO NpeaHa3HavyeHbl

Ans paboTbl C HepXKaBetoLLen cTanbio.

Mcnonb3oBaHne rnapoobHOro (BNarocTomkoro) cunmukoHa Tuna B431 noBbiwaeT 3awuTy OT KOppo3uu

ysa3BMMbIX YacTenh OSB14.

TioBMK Takoro CUMMKOHa MOCTaBMsieTCA B KOMMNMekTe Ans MoHTaxa Tym6 OSB14 n pomkeH ObiTb
MCMONb30BaH NOCcNe KaXKAoN MONHOW OMUCTKU MY PEMOHTA.

.'A‘

OBCIY)XXUBAHUE

Ecnu Ha Bawwem o6opynoBaHUK yXKe NOSIBUINUCH 3HAYUTENbHbBIE OTIIOXKEHUS IPsA3n, HeobxoanMo oT
A‘( HUX N30aBUTbLCS, YTOOBI KMCNOpPOA U3 BO3AyXa MOr BCTYNUTb B KOHTAKT C XPOMOM B HEPXaBeloLLen
‘ cTanu ans opMMpoBaHMs 3aLUTHOWM NITEHKN N3 OKCMAa Xpoma.

- Kak npaBuno, OoCcTaTOYHO, MOMIHOM OYMCTKU MpecHon Boaon. Ecnu HekoTopoe 3arpsisHeHue
ocTaeTcs, NPOTpUTE HEMMOHOBOW NOAYLIEYKON Unn xnonyatobymaxkHon TkaHblo. Y6eauTech, UTO noayLueyka,
KOTOPYI Bbl WUCMOMb3yeTe, He XecTkasl, 4YToObl He [OMYCTUTb MOBPEXAEHWUSI 3aALMUTHOW MNEHKU Wnn
3CTETUYECKOro Buaa o0opyaoBaHus.

[Mocne NONMHOM OYMCTKM YNCTMTE HEPXKAaBEKLLYI CTanb NPecHOW BOAOW ABa pa3a B Hedenk B TeyeHue
HECKOJTbKUX MECSILIEB, @ 3aTEM YMEHbLUUTE YacToTy.

BOCCTAHOBJEHUE

Hukorga He ncnonb3yinte AnNs OYMCTKU METannMyeckyto LEeTKY, CTanbHY CTPYXKY, HaxaadHyto Bymary nnv
abpasuBHble MaTepuanbl. [eNCTBUTENbHO, HepXKaBewllas cTafb MOXeT 3arps3HUTbest  Bonbluvm
KONMYECTBOM HexXenaTenbHbIX YacTUL, KOTOPble HEM3BEXHO BbI3OBYT NSATHA PXKaBUMHbI.

B>

OSB ¢ docmamoyHbimM obcryxusaHuem OSB & nnoxom cocmosiHuu

HANOMWHAHWE

PekomeHayeTcs exeHeaensHas 6a3oBasi OMMCTKa.

MonHas o4yncTKa JOIPKHA NPOBOANTLCS PErYNsiPHO, HECKOMBKO pas3 B rof.

[ns o4YMCTKM HY>XHO UCMONb30BaTh NPECHYI0 BOAY.

Hukoraa He ncnonb3yinte abpasvBHble MaTepuanbl ANS OYMCTKU AeTanen U3 HepXKaBetoLLEN cTanm.

CyLuka getanen n3 HepXxaBerLLen cTany OMKHa NPOV3BOAUTLCS C MOMOLLIbIO YNCTON CYXOWN TKaHMW.
WMcnonb3ynte cneumanbHble MHCTPYMEHTBI, MpegHa3HayYeHHble Ans paboTbl C HepXaBelLen CcTanbto, ans
OEMOHTaXa CTapToBbIX TyMO.

e lAcnonb3oBaHune rmgpocdobHoro (BMarocTomMKoro) cunvkoHa tuna B431 noBblwaeT 3awmTty OT KOppo3un
ysi3BMMbIX YacTen OSB14.
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